KULLANIM KILAVUZU

(Ceviri)

Kaldirma tablasi

Tip 1097.0,75 1097.1,25 8718.0,2

4 N
haacon

1. KULLANICI GRUPLARI

Gorevler Kalifikasyon
Kullanici Kullanim, Kullanim kilavuzuyla bilgilendirme;
Gozle kontrol yetkili kisi 1
Uzman Montaj, sbkme, Mekanik eleman
personel | Onarim, bakim
Kontroller Yetkili kisi 2,
TRBS-1203a (uzman)

2. GUVENLIK TALIMATLARI

Amacina uygun kullanim

— Cihazi bu kullanim kilavuzundaki bilgiler dogrultusunda
kullanin. Sadece teknik acidan kusursuz durumda kullanin.

— Sadece egitimli personel tarafindan kullaniimaldir.

— Serbest bir sekilde hareket ettirilebilir ylkleri kaldirma,
indirme ve kaydirmada cihaza sadece basing uygulayin.

Giivenlik bilinciyle calisma

- llk caigmadan 6nce kullanim kilavuzunu okuyun.

— Her zaman emniyet ve tehlike bilinciyle caligin.

— Durma giivenligine dikkat edin.

— Kaldirma cihazini ve yuki batiin hareketler boyunca
gbzlemleyin.

— Once cihazi onarin, sonra ¢alismaya devam edin!

Asagidakilere izin verilmez:

— Asin yuk (--> teknik veriler, model plakasi/ tagima yuku
levhasi)

— Makineli tahrik.

— Sadmeler, darbeler.

Kullanilmayan yerler

- Surekli calismaya ve titresimli yiklenmelere uygun degildir.
- Insaat asansorleri icin onayl degil (BGV D7).

— Patlama riski bulunan bdlgeler icin onayh degil.

— Asindirict ortama uygun degil.

— Tehlikeli yikleri kaldirmak icin uygun degildir.

Organizasyon onlemleri

— Bu kullanim kilavuzunun her zaman kullanilabilir olmasini saglayin.

— Sadece egitimli personelin cihazda galismasini saglayin.

— Giuvenlik ve tehlike bilincinde calisilip calisiimadigini diizenli araliklarla
kontrol edin.

Montaj, Bakim ve Onarim

— Sadece uzman personel tarafindan!

— Onarnimlar icin sadece orijinal yedek parcalar kullaniimalidir.

— Givenlik bakimindan 6nemli pargalarin donisim ve degisiklik
yapmayin!

— Ek montaj parcalar giivenligi kisittamamalhdir.

Uyulmasi gereken diger kurallar:

- Isletim glivenligi ybnergesi (BetrSichV).

— Ulkeye 6zgi talimatlar.

— Kaza 6nleme yonergesi (BGV D8).

3. TEKNIK BILGILER

+50°C
-20°C

A
¥
x

kdse borularda korunmus olarak yer alr.
Tip 8718 3 parcali teslimat (kolay tagsima).

6. MONTAJ

Tip 1097: Kaldrima sehpasi kullanima hazirdir.

Tip 8718: Taban grubunu 4 altigen civata, 4 emniyet somunu ve 2'ser
rondela ile vidalayin. Cevirme tablasini milli bocurgatin kafasina oturtun
ve bir silindirik civata ve emniyet somunu ile kilitleyin.

Sikistirma kolunu yerlestirin.

Baglanti parcalari:
teslimat kapsamina dahildir)
1 x Sikistirma kolu

1 x Silindirik civata M8 x 90

1 x Emniyet somunu M8

4 x Altigen civata M8 x 55

4 x Somun M8

8 x Rondela B 8,4

7. KULLANIM

Kaldirma tablasini kullanim yerine getirin ve yonlendirme makaralarini
sabitleyin. Krank kolunu tutucusundan kaldirin ve 90° calisma konumuna
dondiiriin (sadece 1097.0,75 und 1097.1,25 tiplerinde). Saga dondi-
rerek kaldirma, sola dondirerek indirme gergeklesir. Kaldirma tablasi
otomatik olarak yavaslar ve el krankinin birakilmasindan sonra dahi mak-
simum yik altindayken gidilen yiikseklikte kalir. Yiiksekligi ayarladiktan
so?ra krank kolunu tekrar kendi durma konumuna getirin.

Parcalar:

Cevirme tablasi
Milli bocurgat

Taban grubu

DIKKAT!

Tip 8718.0,2

Sadece cevirme tablasi yatay durumdayken yiikle hareket edin.
Sikistirma civatasi sikilmig olmalidir.

Cevirme tablasini sadece yiksiizken egin!

8. KONTROL
Cihazin kullanim kosullarina ve isletmedeki kurallara uygun bir sekilde,
ancak en az yilda bir kez TRBS 1203'ye gore yetkili bir kisi 2 (uzman)
tarafindan kontrol edilmesi gerekir (BetrSichV madde 10, fikra 2
uyarinca yapilan kontrol, AT yonetmeligi 89/391/EWG ve 95/63/EG'ye
veya BGV D8 madde 23, fikra 2 ve BGG956'ye gore yapilan yillik caisma
guvenligi kontroliine uygundur). Bu kontrollerin belgelendirilmesi
gerekir:
- ilk kez isletime alinmadan 6nce.
— tekrar isletime almadan 6nce 6nemli degisikliklerden 6nce.
— enazyilda bir kez.
— Normalin digsinda, ¢ikngin giivenligine hasar verici sonuclara
yol acan olaylar meydana geldiyse (itinali kontrol, 6r. uzun stire
kullanilmadiginda, kazalar, doga olaylari).
— c¢ikngin gavenligini etkileyebilecek koruyucu bakim calismalarindan
sonra.
Uzman (YK2), mesleki yetismesi ve deneyimi nedeniyle kasnaklar,
kaldirma ve cekme aletleri alaninda yeterli bilgiye sahip olan ve devletin
gecerli calisma glivenligi kurallarina, kaza 6énleme talimatlarina,
yonetmeliklerine ve teknigin genel kabul gérmus kurallarina (6rnegin
DIN-EN standartlari), kasnaklarin, kaldirma ve gekme aletlerinin galisma
guvenligi durumlarini degerlendirebilecek kadar vakif olan kisilerdir.
Bilirkisiler (YK2) cihazin igleticisi tarafindan belirlenmelidir. Yillik galisma
guvenligi kontrollerinin gerceklestiriimesi ve yukarida tarif edilen bilgi
ve yeteneklerin elde edilmesine yonelik egitim, haacon hebetechnik
tarafindan sunulur.

9. BAKIM TAVSIYESI

Isletmeci, kullanim sikh@ina ve kullanim kosullarina bagli olarak araliklar
kendisi belirler.

— Duizenli temizlik, buhar puskurtictsua degil!

— Genel yenileme en geg 10 yil sonra uretici tarafindan.

Tip 1097.0,75 | 1097.1,25 | 8718.0,2 DIKKAT!
Tasima kapasitesi t 0,75 1,25 0,2 Den.e._tim,_baklm ve onarim gall§malar| sadeqe_: yUksU; kaldirma
- aleti Gizerinde gergeklestiriimelidir. Fren ve kilitlerdeki calismalar
Strok mm 350 380 300 ancak yetkili uzman personel tarafindan gerceklestiriimelidir.
Strok/krank turu mm 5,46 6,67 1,875 Bakim ve inceleme calismalari Araliklar
Krank basinc N 180 270 50 Gozle kontrol ve iglev kontroli her
" . . kullanimdan
Agirhik kg 59 83 19 Yuk altindayken fren iglevi 6nce
Tasarim ve uygulama degisiklikleri yapma hakki saklidir. Ek yaglama yapin (yaglama memeleri), bu sirada batin | .
Ozel Uretim! ) . kaldirmay disari gikartip tekrar iceri sokun Y
Tip etiketi ve gizime dikkat edin! Mil ve somunlari agsinma igin kontrol edin, gerekirse
;. IﬁENElt- blasi, tipe bagl olarak 1250 k kadar aletl i degistirin, yaglayin Ik
aldirma tablasi, tipe bagl olaral g'ye kadar aletler ve is P : - yilli
parcalarinin kaldirilmasi ve taginmasi igin, galisma alanindaki yiikseklik O.k.un.a.blllrllk bglklmlndan tip levhasini kontrol edin
ayarl ek tabla ya da calisma tablasi olarak kullanilir. Bilirkisi kontrolii
Tip 8718.0,2 ek olarak 40™ye kadar egilebilir. Disli kutusu pargalarini kontrol edin, gerekirse degistirin, |her2 -5
Otomatik yavaslayan trapez mil ve bakim gerektirmeyen konik disliler, yaglayin yilda bir

kolay ve guvenli bir kullanim saglar.
Kaldirma tablasi, BGV D8 kaza énleme talimatlarina uygundur.

5. YAPI /ISLEV

Kaldirma tablasi, 2 mesnet makarasi ve sabitleme tertibatli 2 yonlendirme
makarasi ile donatiimistir. Bu sayede, her yone dogru hareket 6zelligi ve
guvenlik garanti edilmistir.

El kranki kullanilarak, bir konik digli mekanizmasi Gizerinden trapez mil
tahrik edilir. Mil ve digli kutusu pargalari, teleskop seklindeki stabil dort

Yaglama maddesi 6nerisi: DIN 51502 K3K-20'ye gore cok amacl gres
10. YEDEK PARCALAR

Yedek parca siparisi sirasindamu tla k a belirtin:

— Tip ve fabrika numarasi / pozisyon ve parca numarasi.

11. SOKME, BERTARAF

— Guvenlik talimatlarini dikkate alin.
— Cihazi ve icindeki maddeleri gevreye zarar vermeden tasfiye edin.
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AB U ygun luk beya ni haacon hebetechnik GmbH "
Ad A

Josef-Haamann-Stralle 6
2006/42/EG sayih makine ydnetmeligindeki Ek Il A uyarinca  D-97896 Freudenberg/Main oo, .

isim ve adres: haacon hebetechnik gmbh Telefon: +49 (0) 9375/ 84-0
Josef-Haamann-Strafte 6 Telefax: +49 (0) 9375/ 8466
D-97896 Freudenberg / Main

Isbu beyan ile agagidaki Grlniin

Isim: Kaldirma tablasi
Tip: 8718
Tasima kapasitesi araligi: —-1,25t

teslim edilen sekliyle asagdidaki
gegcerli diizenlemelere uygun oldugunu beyan ederiz.

2006/42/AB AB makine yonetmeligi

Uyumiu normlar:

DIN EN I1SO 12100-1/-2 Makinelerin glivenligi
DIN EN 1494 Hareket ettirilebilen ya da yerleri degistirilebilen strok cihazlar: ve iligkili
tertibatlar

Ulusal normlar ve teknik ozellikler:

BGV A1 Unfallverhiitungsvorschriften (Grundsatze der Prévention)
BGV D8 Unfallverhiitungsvorschriften (Winden, Hub-Zuggerate)
imzalayan:

Freudenberg, 08.03.2010 V,//% %/ V/ /é/&%

“LV. Robert Milenberger i.V. Theo Miitler

tr Basim 3; 03/10 080011 Tariih 08.03.2010

Formblatt-Nr. 100021
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4 3 2 1
D
C
B
1 Typschild 118266 8 18718.0.2.0.861
1 | Zylinderschraube 120358 A3P 7 1150 4762-M8x100-8.8
5 | Sicherungsmulter 100380 A3P 6 |DIN 985-M8-8-N
al 10| Scheibe 100443 A3P 5 |DIN 9021-A8 .4
4 | Sechskantschraube 106831 A3C 4 | 1SO 4014-M8x65-10.9
1 | Tischplatte vollst. 118736 318718.0.2.5.00
1 | Spindelwinde vollsi. 118125 2 18718.0.2.1.00
1 | Fuligestell vollst. 118265 118718.0,2.4.00
Stck. Benennung Sach-Nr. Werksloff Pos. | Holbzeug, Modell-Nr., DIN-Nr. Lieferant
Schutzvermerk gmer;ggcl;jeoz Aligemeintoleranz  |Maflstab FERTIGUNGS ZEICHNUNG Kommissions-Nr.
nach DIN 34 . Werkstoff Halbzeug/
beachten | EI @ IS0 2768-c 110 e Rghéifl/?lr‘
Datum Name
Bearb. [03.07.00 |Henn
Gepr 1030700 [Rosbach | Hubtisch vollst.
Norm.
haacon hebetechnik gmbh |Teile-Nr. Zeichnungs-Nr. Blatt
Josef-Haamann-Strafe 6 205651 8718.0.20'00 1
haacon D-9789 Freudenberg/Main
Vust| Anderung | Datum Name Ursprung Ersatz fir |Ers. durch
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