KULLANIM KILAVUZU

Halat uzunlugu asagidaki durumlarda dogrudur:

(Ceviri)
Makara TANGO
A Ay w300/500 KV 300/500 ¢
h aacon WE 300/500 KE 300/500
1. KULLANICI GRUPLARI >2
: Yiik alma maddeleri
Goreviler Kalifikasyon — Yeterli ta§|ma_ kapasitesine uyun.
Kullanict | Kullanim, Kullamim kilavuzuyla bilgilendirme; — Sadece emniyet kapagi olan yk kancalari kullanin.
Gozle kontrol yetkili kisi 1 - Kurallara uygun, halat cangi ve sikistirma bilezigi olan yik
U M . SBK Mekanik el kancalari kullanin.
zman | oontaj, s;oo kme, ekanik eleman ~ Yiikii dogru baglayin.
persone nanm, bakim - - — — Kasnak halatini baglama maddesi olarak kullanmayin.
Kontroller TR_I_38_—1_203 ya gore yetkili kisi 2 3. TEKNIK BILGILER
(bilirkisi)
2. GUVENLIK UYARILARI lipHTANGE _ : Sty =2l
Siparis no. Duvar kasnagi, galvanize 205986 205987
Amacina uygun kullanim — ~ -
Cihazi bu kullanim kilavuzundaki bilgilere gére calitirin. e | SiParig no. Konsol kasnag, galvanize 207099 | 207118
— Sadece serbest hareket ettirilebilir yikleri kaldirmak, Siparig no. Duvar kasnagi, paslanmaz 207117 207120
indirmek ve cekmek igin kullanin. celik, paslanmaz
— Sadece teknik bakimdan kusursuz durumdayken kullanin. 20°C 'S aris no. Konsol kasnadt. paslanmaz
— Sadece egitimli personel tarafindan kullanilmalidir. cerl)ik E)aslénmaz dt P 207117 207120
Gi.ivenlik bilinciyle Gall§ma ;\lomlnal yuk kg 300 500
— lIk 6nce kullanim kilavuzunu okuyun. /¢\ —
— Her zaman emniyet ve tehlike bilinciyle galigin. Asgari yik kg 30 50
- Kaldirma cihazini ve yiiki biitiin hareketler boyunca : ~ |tk konum Palanga kuvveti kg 300 500
gozlemieyin. v bl e Halat girisi m 4,0 3,2
- Hasar ve kusurlari derhal sorumluya bildirin.
Once cihazi onarin, sonra calismaya devam edin! maks. katman sayisi - 6 5
~ . - . Palanga kuvveti kg 185 320
Asagidakilere izin verilmez: Son konum —
— Asin yiik (--> teknik veriler, model plakas/ tagima yiikii levhas)) - =—— Halat girisi m 29 22
— Makineli tahrik. Halatin capi mm 4 5
~ Sadmeler, darbeler. Tahrik grubu) 1Dm 1Dm
KuSII__amli:’_na%an yerler dtrosimiivii | deildi % Asgari kopma giicii kN 8,9 14,8
— Siirekli calismaya ve titresimli yilklenmelere uygun degildir. —
~ ingaat asansbrleri icin onayli degil (BGV D7). O [Krank giici N 160 200
— Sahne ve stiidyolar igin onayli degil (BGV C1). Kaldirma/kol 1. Konum mm 65 46
- Yukari gekilebilir kisi kaldirma araclari icin uygun degildir (BGR 159). cevrimi Son konum mm 98 67
— Patlama riski bulunan bdlgeler icin onayh degil. Halatsiz agirlik kg 50 50
— Asindirict ortama uygun degil. - — . '
— Tehlikeli yiikleri kaldirmak icin uygun degildir. 1) Dénmeyen halat igin DIN 15020 veya FEM 9.511

Organizasyon onlemleri

— Bu kullanim kilavuzunun her zaman kullanilabilir olmasini saglayin.

— Sadece egitimli personelin cihazda galismasini saglayin.

— Giuvenlik ve tehlike bilincinde calisilip calisiimadigini diizenli araliklarla
kontrol edin.

Montaj, Bakim ve Onarim

Sadece uzman personel tarafindan!

Onarimlar icin sadece orijinal yedek parcalar kullanin.

Gvenlik bakimindan 6nemli pargalarin donisiim ve degisiklik yapmayin!
Ek montaj parcalari givenligi kisittamamalidir.

Uyulmasi gereken diger kurallar:

- lIgletim glivenligi ydnergesi (BetrSichV).

— Ulkeye 6zgii talimatlar.

- Kaza 6nleme yonergesi (BGV D8).

Yik

— Kalkik durumda denetimsiz asili birakmayin.
— Sallanmaya birakmayin.

— Halatin icine diismesine izin vermeyin.

Halat

— EN 12385-1 ve EN 12385-4'e ve teknik verilere
uygundur

— Halati saptirma agisina uyun
serbest donmeyen halat < 3° (standart)
dénmeyen halat < 1,5° il

— Belirtiimeyen ylklerde dénmeyen bir halat kullanin. { 1

Bu, halatin takili kalma suresini (tahrik aksami grubu)
azaltabilir.

- Yiku indirilmis halat komple ¢ozer ve yuk i
l" altinda katmanlar bazinda yeniden sararsaniz,

halatin agsinmasi azalir.

4. YAPI
Dogrudan tahrikli veya tek kademeli digliler izerinden tambur kasnagi.
Yik, her konumda glivenli bir sekilde bir yik basing freniyle tutulur.

5. MONTAJ

— Montaj yapisini maks. kuvvetlere gore ayarlayin

— Dugz vidalama yiizeyine dikkat edin

— Duvar kasnagini 3 vidayla M12 min. Sertlik sinifi 8.8 sabitleyin, konsol
kasnagini 4 vidayla, altlik pullariyla

— Vidalar diizenli olarak sikin ve emniyete alin

— Kol icin yeterli yer birakin.

6. HALAT GIRISI
A Yanls halat girisinde fren etkisiz hale gelir!

{i-
N

N

4

WE/ WV

KE/ KV

Celik halat secimi ve baglanti
A Halat montajindan 6nce halat makarasini hafif yaglayin.

® Tavsiye edilen halatlar:
galvanize, (serbest donmeyen)
EN 12385, Tab. 12, 6x19WC 1770 B sZ (eskiden DIN 3060 SE znk 1770 sZ)
Paslanmaz celik (serbest donmeyen)
EN 12385, 7 x 19'a analog olarak
[eskiden DIN 3060 SE bk 1570 sZ (1.4401)]
Halatin capi ve minimum kopma kuvveti icin bakin madde 3
Plastik kaplamali halatlarin kullaniimasi yasaktir.
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Halatin ucunu amacina uygun bir sekilde sert lehimle lehimleyin ve halat
makarasina alti koseli anahtarla (SW 4, 6 Nm; SW 5, 9 Nm) sikistirin
(sekil 1 ve sekil 2) Kolu saat istikametinde cevirirken, tamburdaki halatin
sekil 3’te gosterildigi gibi ¢oziilmesi gerekir.

—A

|
Sekil 1

Sekil 3

P

Her calismaya baglamadan énce calismasini kontrol edin.

7. KULLANIM

Yiikii kaldirin: El manivelasinin saat yoniinde gevrilmesi.

Yuki indirin: Kolu saat yénunin tersine cevirin.

Kolu birakirken yiik (< minimum yiik!), kaldirma ve indirme sirasinda
herhangi bir konumda sabit tutulur.

Halati ylk altindayken sadece halat capinin en az 1,5 kati bir arac diski
tasmasi kalacak kadar sarin. Bu sayede bocurgata asir ylik binmesi ve
halatin tamburdan yana atlamasi 6nlenir.

Tamburda her zaman en az 2 halat sargisi kalmalidir. ilk katmanin
halat gekme gticl, kasnagin nominal cekme gucune esittir. Halatin
cekme giicu, sonraki her halat katmaninda azalir (--> model plakasi
cekme kuvveti 1. halat katmani / son halat katmani).

Acilabilir kollu model (istege bagl)
Agmaya ancak halat yuksizken izin verilir.

® Tamburu acma

El kolunu makara yéniinde stirtin. Kavrama pimleri kavrama diskinden
digari kayiyor. Halati yliksiiz bir sekilde cikartin.

® Baglanti yapma

El kolunu eksenel olarak ¢ekin ve kolun kavrama pimleri kavrama
diskinin icine girene kadar gevirin.

El kolu ayarlanabilir model (istege bagii)

Kolun yaricapini ayarlamak igin kanat vidasini ¢oziin, ayarladiktan sonra
tekrar sikin.

Acilabilir kollu model (istege baglh)

L

8. KONTROL
Cihaz kullamim kosullari ve isletme kosullarina uygun olarak, fakat en
az yilda bir kez TRBS 12083'e gore yetkili bir kisi 2 tarafindan (bilirkisi)
kontrol edilmelidir (kontrol BetrSichV, madde 10, paragraf 2'ye gore
89/391/EWG ve 95/63/AB AB yonergelerine goredir veya yillik igletim
gtivenligi kontroli BGV D8, madde 23, paragraf 2 ve BGG956'ya gore).
Bu kontroller belgelenmelidir:
— ilk kez igletime alinmadan 6nce.
tekrar igletime almadan 6nce 6nemli degisikliklerden 6nce.
— enazyilda bir kez.
— Normalin diginda, ¢ikngin giivenligine hasar verici sonuclara
yol acan olaylar meydana geldiyse (itinali kontrol, 6r. uzun stire
kullanilmadiginda, kazalar, doga olaylari).
— cikng@in guvenligini etkileyebilecek koruyucu bakim calismalarindan sonra.
Uzman kisiler (YK2), teknik egitimleri ve deneyimleri sayesinde sarma,
kaldirma ve cekme cihazlar alaninda bilgi sahibi olan ve gecerli resmi
is guvenligi kurallari, kaza 6nleme talimatlar, ydonetmelikler ve genel

kabul gérmiis teknik kurallari (Orn; DIN-EN normlari) sarma, kaldirma ve

cekme cihazlarinin calisma givenligi saglanmis olup olmadi§i acisindan
degerlendirebilecek sekilde bilen kisilerdir. Bilirkisiler (YK2) cihazin
isleticisi tarafindan belirlenmelidir. Yillik isletim glivenligi kontroltniin
yapilmasi ve ayrica yukarida aciklanmis bilgilerin ve gorevlerin elde
edilmesine yonelik egitimler haacon hebetechnik tarafindan sunulur.

9. BAKIM TAVSIYESI

Kullanim sikligina ve kullanima gore isletici sikigi kendisi belirler.

— Dizenli temizlik, buhar puskurtiicisu degil!

— gorilemeyen frenleri / kilitleri en az 5 yil sonra g6zle kontrol edin, fren
balatalarini gerekdiginde degistirin.

— Genel yenileme en gec 10 yil sonra Uretici tarafindan.

DIKKAT!

inceleme, bakim ve onarim caligmalar yiiksiiz kaldirma
aracinda. Frenler ve kilitlerde galismalar sadece yetkili uzman
personel tarafindan.

Bakim ve inceleme calismalari Araliklar

Gozle kontrol halat kancasi (tasima maddesi)

Kasnagin islevi her kul-
. — lanimdan

Halatin ve yuk alma maddelerinin durumu énce

Yik altindayken fren iglevi

Tahrik pinyonu yatagini yaglayin

Halati DIN 15020 sayfa 2 uyarinda asinma icin kontrol ceyrek

edin ve bakimdan gegcirin yilhk

Tespit civatalarinin yerlerine tam oturup oturmadigini kontrol edin

Kasnagin ve kolun buttin parcalarini asinma icin kontrol

edin, arizali parcalari gerekirse degistirin ve yaglayin.

Okunabilirlik bakimindan tip levhasini kontrol edin yiliik

Eksper kontroliinden gecirilmesini saglayin

Yaglama maddesi onerisi: DIN 51502 K3K-20'ye gore cok amagli gres
10. CALISMA ARIZALARI VE NEDENLERI

Ariza Nedeni Coziimii
Kasnak, yuiksuz Yatak yerlerindeki Bakim calismalarini
durumda ¢ok zor yaglama maddeleri | gerceklestirin.
cevrilebiliyor eksik

Tambur yatagi

kirlenmis

Kasnak, takma
sirasinda gerdirilmis

Sabitlemeyi kontrol ediniz

Yuk tutulmuyor Halat yanlis sarilmis,
kaldirma sirasindaki
donus istikameti
yanhs, fren asinmig

veya arizali

Halati dogru yerlestirin.
Frenleme parcalarini
kontrol edin ve asinmig
parcalar degistirin

Yik yetersiz Yik > 30 /50 kg

Fren agiimiyor, Fren diskleri Freni avuc iciyle hafif el
ylik sadece kuvvet veya frenleme koluna vurarak indirme
uygulanarak mekanizmasi yoniinde ¢dziin
indirilebiliyor gerdirilmig!

11. YEDEK PARCALAR
Yedek parca siparisi sirasinda mutlaka belirtin:
— Cihazin tipi ve fabrika numarasi / pozisyon ve parca numarasi

12. SOKME, TASFIYE ETME
— Guvenlik talimatlarini dikkate alin.
— Cihazi ve icindeki maddeleri gcevreye zarar vermeden tasfiye edin.
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haacon hebetechnik gmbh

i Josef-Haamann-Strafte 6
AB MO nta" Beya n D-97896 Freudenberg/Main hd L4

haacon
Uretici: haacon hebetechnik gmbh Telefon +49 (0) 9375/ 84-0
Josef-Haamann-Strafle 6 Faks +49 (0) 9375 / 8466
D-97896 Freudenberg / Main
Uriin
Uriin tanimi: Bocurgat
Tip: 220 241 421 462 468 4060 4185 4202

4210 4216 4235 4284 4321 4471 4472 4483
4491 4585 4751 4821 4843 4862 209480 KWV
KWE Tango WA

Tagima yiikii arahgr: 0,05-31

Makine (2006/42AB) yonetmeliginin temel taleplerine uygundur

Ek I, Uriin

Gilvenlik entegrasyonu ile ilgili esaslar
Materyaller ve Grlnler

Makinenin kullanimi bakimindan konstriiksiyonu
isletim sirasinda kirlma riski

Yiizey, kenarlik ve kdgelerden dolayi riskler
Hareketli pargalardan kaynaklanan riskler
Kontrolstiz hareketlerin riski

Bilgiler

Mekanik tehlikelere karsi koruyucu énlemiler
Yk kaldirmaya ydnelik makineler

isletim talimat

ONBDBRNOWN

PR NLLLLS S
w N

QU NG G I W WK G QI (U O §

Uriin, Makine Yonetmeligi (2006/42AB) kapsaminda tamamlanmamus bir makinedir. Uriin ancak makinenin
Makine Yonetmeligi (2006/42/AB) hikiimlerine uygun oldugunun belirlenmesi halinde igletime alinabilir.

Urtinde dnemli bir degisiklik yaptimasi durumunda Uretici tarafindan beyan edilen uyumluluk, 6zelligini
kaybeder.

Uretici, Grin ile ilgili 6zel belgelerin miinferit resmi kurumlar tarafindan talep edilmesi halinde, bunlari
elektronik ortamda iletmek ile ylkimlGdar.
Uriine ait Ek VII Bdlim B ile ilgili 6zel teknik belgeler olusturulmustur.

Dokiimantasyon sorumlusu: Konstriiksiyon

imza:
Freudenberg, 21.12.2010 /%Z // %
i.V. Robert Mlltenberger L7i.V. Theo Mifler
tr Baski 3; 12/10 092079 Tarih 21.12.2010
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