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Konstruktionsdnderungen vorbehalten.
Mbl COXpaHdaem 3a coboit npaBo Ha KOHCTPYKTUBHbIE UBMEHEHUS.
Sous réserve de modifications dans la construction.

Reservados los derechos de modificacién en la construccion y disefio.
Sono riservati tutti i diritti di modifica della costruzione e del disegno.
Maat- en constructie-afwijkingen voorbehouden. e



1. Benutzergruppen

Aufgaben Qualifikation
Bediener Bedienung, Einweisung anhand der Bedie-
Sichtpriifung nungsanleitung; Befahigte Person 1
Fachper- Anbau, Abbau, Mechaniker
sonal Reparatur, Wartung
Prifungen Befahigte Person 2 nach TRBS-
1203a (Sachkundiger)

2. BestimmungsgemaiBer Einsatz
Die haacon Spindelstutzeinrichtung ist zum Anbau an ein
Anhangefahrzeug bestimmt.

. ..
Sie dient zum Abstlitzen des abgekuppelten Anhangers, sowie Tlﬁ
zu dessen Hohenverstellung wahrend des Kuppelvorganges.

_3-
® BG - Vorschriften ,Fahrzeuge*
® Fir andere Einsatzfalle ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

VAN

4. Lieferumfang

1 Satz Spindelstiitzeinrichtung =
1 Stiitze mit Getriebe

1 Stiitze ohne Getriebe

1 Kurbel

1 Kurbelhalter

1 Verbindungswelle

Hinweise, aus deren Nichtbeachtung besondere Gefahren
resultieren, sind mit dem abgebildeten Warnzeichen
versehen.

Sie ist kein selbststandig funktionsfahiges Gerat.

Das Inverkehrbringen ist solange untersagt, bis festgestellt wird,
dass das Anhangefahrzeug mit der Stitzeinrichtung den landes-
spezifischen Bestimmungen fur den StraBenverkehr entspricht.
Die Stitzeinrichtung ist nur in Verbindung mit den Betrieb-
sanleitungen des Zug- und Anhéngefahrzeuges sowie der
Stitzvorrichtung in Betrieb zu nehmen.

Das Fahren mit beschadigter Stutzvorrichtung ist untersagt.

3. Sicherheitshinweise

Fir die Bedienung, Wartung, Montage und Reparatur sind die, in den je-
weiligen Punkten der Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicherheitsbestim-
mungen zu beachten. Die Sicherheitsbestimmungen des Zugfahrzeuges
und Anhangefahrzeuges behalten ihre Giiltigkeit.

Nach sorgfaltigem Einbau ist die Funktion zu prufen.

Bei unsachgemasser Verwendung kann erhebliches Gefahrdungspoten-
tial entstehen.

Die Vorschriften flir den StraBenverkehr und die Unfallverhiitungsbestim-
mungen der Berufsgenossenschaften sind zu beachten, insbesondere:

® Betriebsanleitung Zugfahrzeug

Betriebsanleitung Anhangefahrzeug

BGV D8 ,UVV Winden, Hub- und Zuggerate*

BGV D29 ,UVV Fahrzeuge*

BGV D27 ,Flurforderzeuge*

Typenschild
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: haacon
Kl

97896 Freudenberg Germany

Bestell- Nr. Satz
zul. Hublast
Stat. Priiflast

| S/LA 930 - 211001G

n permgny

© |Hub|ast/ Stiitze: 12t

(=)

* [stat. Prifiast / stiitze: 251 —F&

v s
Fabrik-Nr. 208376 A 070

5 o

Fertigungsjahr

e

L____Fertigungsmonat

ha wd
haacon

DE



5. Einbau

A Vor Einbau und Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen.

Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft fiir Fahrzeug-
haltung und das Maschinenschutzgesetz beachten.

Die Spindelstiitzeinrichtung ist - bei abgesatteltem Auflieger - ein wichti-
ges Sicherheitsbauteil.

Sie wird beim Auf- und Absatteln hoch belastet. Dem Einbau ist deshalb
groBte Aufmerksamkeit zu schenken. Montage und Inbetriebnahme
dirfen nur von Sachkundigen ausgefiihrt werden.

Anschluss und Verstrebung der Spindelstitzeinrichtung sind ausrei-
chend zu dimensionieren und verspannungsfrei zu befestigen.

Wir empfehlen Anschlage zur Entlastung der Befestigungsschrauben
oberhalb der Anschraubplatte

® Beide Stiitzen bis zum Anschlag eindrehen. Dadurch wird das paralle-
le Ausfahren beider Stiitzen sichergestellt.

Stlitzen senkrecht und zueinander fluchtend ausrichten.

Je nach EinbaumaB Verbindungswelle abldngen.

Zul. Einbautoleranzen beachten.

Verbindungswelle einbauen. Darauf achten, dass durch Verkanten
keine Schwergéangigkeit entsteht.

Nach dem Einbau Funktionsprtfung durchfihren.

Bei richtigem Einbau ist die Spindel leichtgangig.

JAAN

Bei unsachgemaBer Montage keine Gewahrleistungsanspriiche an den
Hersteller und den Lieferanten der Spindelstitzeinrichtung!

Halterung zum Einhangen der Handkurbel immer anbauen
und benutzen. Sicherheit!

Anbau der nachriistbaren AuBenrahmenbedienung

® 6 untere Schrauben am Getriebegehause entfernen.

® AuBenrahmenbedienung aufsetzen und mit 6 Schrauben M6x20 mit
Beilagscheibe und Mutter (im Lieferumfang enthalten) sichern.

® Kurbelhalter entsprechend versetzen, damit die Kurbel sicher einge-
hangt werden kann.

Beim Uberlackieren der Spindelstiitzeinrichtung Getriebe immer in den

Lastgang schalten, damit kein Lack in die Nuten der Schaltwelle gelangt!

Einbauempfehlung
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6. Bedienung
Bedienung nur durch eingewiesenes Personal. Kein Aufenthalt von Per-
sonen im Gefahrenbereich.

Ausfahren der Spindelstiitzeinrichtung

® Anhangefahrzeug auf festem, ebenen Untergrund abstellen und ge-
gen wegrollen sichern (siehe Betriebsanleitung ,Anhangefahrzeug®).

® Stiitzeinrichtung auf Beschadigungen priifen, ggf. vor der Benutzung
instandsetzen.

® Zur Betatigung der Spindelstiitzeinrichtung Kurbel aus dem Halter
schwenken und auf der Kurbelwelle einrasten.

Auf Schnellgang schalten:

click!

©) OOka' 006

Nur schnelles Aus- und Einfahren der Stiitzvorrichtung
ohne Last, zum Uberbriicken der Bodenfreiheit.

VAN
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® Mit der Handkurbel die Kurbelwelle herausziehen bis die Schaltarre-
tierung einrastet.
— Eine leichte Drehbewegung erleichtert den Schaltvorgang

® Spindelstitzeinrichtung durch Kurbeln im Uhrzeigersinn ausfahren.
Umschalten von Schnellgang in Lastgang bevor der FuB3 den
Boden beriihrt.

Auf Lastgang schalten:

click!

A 6]

Zum Anheben und Absenken des beladenen und unbelade-

A nen Anhédngefahrzeuges

® Mit der Handkurbel Kurbelwelle hineindricken bis die
Schaltarretierung einrastet.
— Eine leichte Drehbewegung erleichtert den Schaltvorgang.

® |m Lastgang den Auflieger auf die gewiinschte Hohe anhe-ben und
die Kurbelwelle im Lastgang belassen.
Hubende beachten (ansteigende Kurbelkraft)!

® Am Ende der Drehbewegung Kurbel langsam entlasten. Gefahr durch
Kurbelrtickschlag.

Nach jedem Bedienungsvorgang Getriebe in den Lastgang
schalten. Handkurbel immer in die dafiir vorgesehene
Halterung einhdngen.

Nach dem Absattelvorgang muss der FuB in Mittelstellung stehen. An-
hanger nicht mehr verschieben.

Einfahren der Spindelstiitzeinrichtung

® Bedienung in umgekehrter Reihenfolge.

® Nach Ankuppeln Spindelstiitzeinrichtung nur im Schellgang vollstan-
dig einfahren
Hubende beachten (ansteigende Kurbelkraft)!

JAAN

Nach jedem Bedienungsvorgang Getriebe in den Lastgang
schalten. Handkurbel immer in dafiir vorgesehene Halte -
rung einhdngen.

-5-
Beladen des abgestiitzen Anhdngefahrzeuges

Das abgestiitzte Anhangefahrzeug darf, unter Beachtung der entspre-
chenden Sicherheitsbestimmungen, mit

® dem Kran beladen und
® dem Gabelstapler befahren werden.

A Schwerpunkt nicht tiberschreiten, Anhiangefahrzeug kippt.

7. Priifung
Die Spindelstiitzeinrichtung ist mind. einmal jéhrlich durch eine befa-
higte Person 2 nach TRBS 1203 (Sachkundiger) zu prifen.

Sachkundige (BP2) sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-
dung und Erfahrung ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Win-
den, Hub- und Zuggerate haben und mit den einschlagigen staatlichen
Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhitungsvorschriften, Richtlinien
und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. DIN-EN-Normen)
soweit vertraut sind, dass sie den arbeitssicheren Zustand von Winden,
Hub- und Zuggeréten beurteilen kdnnen. Sachkundige Personen (BP2)
sind durch den Betreiber des Gerédtes zu benennen. Die Durchfiihrung
der jahrlichen Betriebssicherheitsprifung, sowie eine Ausbildung zur
Erlangung der vorgehend beschriebenen Kenntnisse und Fertigkeiten,
wird durch haacon hebetechnik angeboten.
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8. Service Schmierplan

Wartung und Reparatur nur durch Fachpersonal! 4
Fir die Reparatur nur Original - Ersatzteile verwenden.

An sicherheitsrelevanten Teilen keine Anderungen und Umbauten vor-
nehmen.

Zusatzliche Anbauten dirfen die Sicherheit nicht beeintrachtigen.

Es gelten die einschlagigen Vorschriften.

Nach Reparaturen Funktionsprifung durchfiuhren.
Reinigung
Reinigung der Stiitzeinrichtung mit der Fahrzeugpflege. , - }
Die Stiitzeinrichtung nicht direkt mit dem Hoch- ﬁ‘ﬂ N\ i
Z l s druckreiniger anspriihen! >, W § -
DE Wartungsanleitung 2
Wartungsarbeit Wartungsintervall
Spindel und Spindelmutter fetten | halbjahrlich
VerschleiBpriifung Spindel und jahrlich
Spindelmutter (Demontage der f E —1 M
Stiitzeinrichtung) U\ j:’ —] >
Sichtpriifung der Stutzeinrichtung | bei jedem Gebrauch der Stiitzein-
auf Risse und Verformungen richtung, ggfs. beschadigte Stiitz- @D GD T—+—
einrichtung sofort instandsetzen H
Mindestens im Rahmen der Fahrzeuginspektion ist die Spindelstiitz-
einrichtung von einem Sachkundigen zu tberprifen; Insbesondere auf e — [
Schwergangigkeit. Gegebenenfalls sind VerschleiBteile auszutauschen.
Die Spindelstitzeinrichtung ist mit einer Langzeit-Fettflillung versehen. Pos.. Schmiermittel Handhabung
Der Anschluss an die Zentralschmieranlage entfallt. -
1,2,3 ESSOEP - Gewindeflanken Pos. 1 fetten Lagerstel-

Am Aussenrohr befindet sich ein Schmiernippel zum Nachschmieren
der Spindel. Je nach Einsatzhaufigkeit und Anforderungsprofil muss die
Spindel Giber den Schmiernippel regelmaBig nachgeschmiert werden, 4+5
mindestens halbjéhrlich. Dazu die Spindelstiitzeinrichtung tiber den
gesamten Hub ausfahren und beim Nachschmieren langsam wieder
einfahren.

Werden Getriebeteile, Spindel oder Mutter ausgetauscht, muss nachge-
schmiert werden.

Langzeitfett oder | len fetten
r.grea LZK2 Mit Fett fillen je 250 - 300 g.

ha wd
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Storungssuche
Storung Ursache Abhilfe
Spindelstiitze lasst sich | Spindel oder Getriebe Spindelstitze
nicht ausfahren defekt instandsetzen
Stiitz- oder Innenrohr
verbogen

Spindelstilitze lasst Falscher Gang eingelegt | Lastgang vor

sich nur bis Bodenkon- Bodenkontakt
takt ausfahren einlegen
Gangwechsel nicht Getriebe defekt Spindelstiitze
moglich instandsetzen
Spindelstiitze lasst sich | Spindel oder Getriebe Spindelstitze
nicht einfahren defekt instandsetzen

Stlitz- oder Innenrohr

verbogen

Demontageanleitung fiir Wartungsarbeiten und VerschleiBpriifung
Vor dem Abbau vom Fahrzeug Spindelstiitze hinsichtlich Schwergangig-
keit und duBere Beschadigung prifen.

Montage bzw. Demontage der Stiitzeinrichtung am Fahrzeug
gemaB der Bedienungs- und Montageanleitung des Fahrzeugher-
stellers ordnungsgemaB durchfiihren.

Demontage einer Stlitze mit Getriebe (siehe Seite 9):

1. Baugruppe Kurbel mit Teil-Nr. 9, 10, 11, 12, 13 demontieren.
2. Schrauben am Getriebedeckel (Gruppe Nr. 2) entfernen.
3. Getriebedeckel mit Lager abnehmen.
4. Die Getriebeteile des Vorgetriebes
— Kurbeltrieb, Teil-Nr. 1,
— kleines Zahnrad, Teil-Nr. 7,
— groBes Zahnrad mit Buchse, Teil-Nr. 6, herausnehmen,
entfetten und auf VerschleiB priifen.
5. Schutzkappe und O-Ring, Gruppe Nr. 20 entfernen.
6. Sicherungsring von der Antriebswelle, Teil-Nr. 4 bzw.
abziehen,Teile herausnehmen, von Fett reinigen und auf
VerschleiB prifen.

7. Die Getriebeteile des Kegelradgetriebes
— Distanzscheibe und Lager, Gruppe Nr. 21 und 22
— kleines Kegelrad, Teil-Nr. 19
— groBes Kegelrad mit Stift und PaBscheibe, Gruppe Nr. 18
herausnehmen, entfetten und auf VerschleiB prifen.

8. Das Aussenrohr Uber das Innenrohr herausziehen

9. Lager - Teil-Nr. 8 auf VerschleiB prifen, ggf. austauschen.

10.Bolzen, Gruppe Nr. 27 am Innenrohr herausnehmen.

11.Die komplett montierte Spindel mit Mutter und Drucklager,
Teil-Nr. 3 herausnehmen, entfetten und auf VerschleiB priifen. Die
Spindelisti. O., wenn die Mutter tGiber den gesamten Hubweg von
Hand mit gleichbleibender Kraft zu drehen ist.
Es dirfen keine Beschadigungen am Gewinde von Spindel oder
Mutter festzustellen sein.

A\

Nach Abschluss der Reparatur Stiitzeinrichtung gemas Wartungsvor-
schrift schmieren.

Montage der Spindelstiitze in umgekehrter Reihenfolge.
Nach Montage Funktionsprifung durchfiihren.

Bei der Demontage bzw. Montage einer Spindelstiitze ohne Getriebe
entfallt Punkt 1 bis 4.

Verschlissene und beschédigte Teile erneuern.
Nur Original - Ersatzteile verwenden.

9. Entsorgung

Gerat und dessen Inhaltstoffe umweltgerecht entsorgen.
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1. Mpynnbl nonb3oBaTenemn

3apaumn Keanudpukauuns
Onepartop | O6cnyxuBaHue, MHCTpyKTaX Ha OCHOBE
KOHTPOSbHbIF PYKOBOACTBA N0 06CNYXNBaAHWIO;
0CMOTP YNOJSIHOMOYEeHHoe Nnuo 1
Cneumnanu- | YctaHoBKa, cHATUE, | MexaHuk
CThl Nep- PEMOHT,
CoHana TexoBCnyxunsaHme
MpoBepkun YnonHomoueHHoe nnuo 2 cornacHo TRBS-
1203a (ynoMHOMOYEHHbIV CNELManmCT)
2. Ucnonb3oBaHMe NO Ha3HA4YE€HU IO .

BuHTOBOIN LOMKPAT NpeHa3HaueH 1 YCTaHOBKM Ha npuuen

(nonynpuuen). T

OH cnyxuT fnst 06eCreyeHmst onopbl OTCOEAUHEHHOMY MpULENY

(nonynpuueny), a TakKe 415 PEryNMpOBKY €ro BbICOTbI NPV NMOLCOEANHEHUN.

OH He ABNSIeTCa CaMOCTOATENBHO PYHKUMOHNPYIOLLIM YCTPONCTBOM.

Ero BBOA, B aKCMyaTaumio 3anpeLLEH 4o Tex nop, roka He oyaet
YCTaHOBIEHO, YTO NpULIEN (MOAYNPULLEN) C AAaHHBIM OMOPHBIM

YCTPOWCTBOM OTBEYaET TPEOOBAHUNSIM [)151 NePefBIKEHMS MO AOPOramM, *
[ENCTBYIOLLVIM HA MECTE UCMOMb30BaHMS. n
JlaHHOE ONOPHOE YCTPOWCTBO Pa3peLLaeTCs UCMOMbL30BaATb

TONbKO B COOTBETCTBMM C PYKOBOACTBAMM MO 3KCyaTaLmy Tarada v npuuena
(monynpuuena), a Takke caMmoro ONOPHOro YCTPONCTBA.

MepenBikeHne ¢ HeMCNpaBHbIM OMOPHBLIM YCTPOCTBOM 3arpeLLaeTcs.

3. YkasaHus no 6esonacHocTu

IMpw paboTe C AaHHLIM YCTPOCTBOM, NPUW €ro TEXOOCTY>XMBaHUM, MOHTaXe

1 pEMOHTE cobtofiaiiTe NonoXeHust o 6e30MacHOCTM, U3NOXEHHLIE B
COOTBETCTBYIOLLMX Pa3aenax HacTosLLEro PYKOBOACTBA MO SKCruyaTaLmn.
[lelACTBYIOT TaKKe NOSIOXeHWs Mo 6e30MacHOCTY, NPeLANNCaHHbIE AN1si Taraya n
npuvuena (nonynpuuena).

Mocne HapnexalLein ycTaHOBKM NpoBepkTe PYHKLIMOHNPOBAHME.
HenpaBunbHOe NCNonbL30BaHNE MOXET NPUBECTU K CEPLE3HLIM OMACHOCTSIM.
Cobntopaiite npeanmcaHys, eNCTBYIOLLVE ANS ABVXEHWS MO JOPOraMm, 1
MOJIOXEHUS NO NPEOTBPALLEHMIO HECHACTHbIX Cly4aeB, pa3paboTaHHbIe
npodco3amu, B HaCTHOCTU:

©® PykOBOACTBO MO 3KCMTyaTaumm Tarava

PykoBOACTBO MO 3KCNyaTauum npuuena (nosynpuuena)

® BGV D8 "Mpennncaxns no NpeaoTBPALLEHMIO HECHACTHBIX Cy4aeB Mpuv
obpaLleHnn ¢ nebénkamu, NoAbEMHBIMU U TArOBLIMM YCTPOCTBaMU”

® BGV D29 "MpeanmcaHns no NpeaoTBPALLEHMIO HECHACTHBIX CITy4aes Mpu
obpaLleHnn ¢ aBToMoounsMn”™

® BGV D27 "HanonbHble TpaHCMOPTHbIE CpeacTea”

Mpeanucanus npodcoto30B "AsToMoOMIn"

©® [lo opyrm BapyaHTam 1CMosb30BaHWS CneayeT MPOKOHCYBTMPOBATLCS C
N3roTOBUTENIEM.

VAN

4. O6LEM NocTaBkn

1 KOMNNEKT BUHTOBOIO IOMKpaTa =
1 onopa ¢ peayktopom

1 onopa 6e3 pepykropa

1 (KpmBOLWLIMNHAsA) pykosTka

1 nepxarenb PyKoATKN

1 coepnHUTENbHBINV Ban

Yka3aHus, HEBbINOJIHEHUE KOTOPbIX MPUBOAUT K
BO3HUKHOBEHUIO 0COGbIX OMaCHOCTEN, MOMEeY€eHbl
N306paKEHHBIM NPEeAYNPEeXAaoLWMM 3HaKOM.

3aBopackaa Tabnuuka
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5. MoHTax

Mepea MOHTaXXOM M Ha4a/IOM UCNOJIb30BaHUS NpoYnuTanTe
AaHHOe PyKOBOACTBO NO 3KcnnyatTauun.

YuuTblBaiiTe NpeanmncaHms NpodCor3a no CoOAEPXaHMI0 aBTOTPAHCTIOPTA,
HanpaBeHHbIE Ha NPEOTBPALLEHNE HECHACTHbIX Cy4aeB, 1 3akoH 0 COBNI0AEHUN
NnpaBwn TEXHVKY 6e30MacHOCTY MPU 3KCTTyaTaLym MaLLvH 1 060pYA0BaHYS.

BvHTOBOV IOMKPAT - NpY OTCOELAVHEHHOM NONYNPULIENE - ABASETCS BXHLIM
KOHCTPYKTVBHbIM Y3710M 00ecrieyeHns 6e30MacHOCTM.

IMpy CoeaVHEHNI CEAENbHOrO TAravya 1 MoaynpumLena v Mx pasbeaMHeHUN OH
nofaBepraeTcs 60/bLLUMM Harpy3kam. [03aToMy ero ycTaHoBKa (MOHTaX) I0MKHA ObiTb
BbINOJIHEHA C MPefeNbHbIM BHUMaHVEM. MOHTaX 1 BBOZ, B 9KCMlyaTaLmio pa3peLLaeTcs
BbIMOJHSATH TOMBKO YNOAHOMOYEHHbBIM CMELMANCTaM.

MecTo NoacoeayHEHS 1 YCUIIMBAIOLLME 3NIEMEHTbI BUHTOBOIO LOMKPATa OMKHbI
UMETb Ha[IexaLLvie Pa3MepbI 1 BbINOSTHEHbI TaK, YTOObI B HYX HE BbINI0 M3HaYasbHO
MEXaHNYECKVIX HaNPSHKEHMIA.

PexoMeHzyeM yCTaHOBUTH YMOpbI MOBEPX MPUKPYYMBAEMONA NIACTUHBI, 4TODbI
Pa3rpy3nTb KPENEXHbIE BUHTLI.

® BkpyTute 06€ 0nopbl A0 yropa. 910 06ecneunTb NapanensHOe BbiABIXEHE
obevix onop.

BbicTaBbTE OMOpbI BEPTUKANILHO U TaK, 4TOBbI OHY OblN B OAHOM MIOCKOCTU.
OBpexsTe COeAMHUTENBHLI BaJI B COOTBETCTBUM C YCTAHOBOYHBIM Pa3MEPOM.
YyTyTe JOMYCKM HA MOHTaX.

YCTaHOBWTE COEANHUTENBHBIV BaU1. YYTUTE, H4TO NEPEKOC HE BELET K TAXENOMY XOay.

lMocne ycTaHoBKM NPOBepbTE GYHKLIVIOHMPOBAHNE.
BvHT npu NpaBuibHON YCTaHOBKE UMEET NETKUIA XOf.

JonxeH ObITb YCTAaHOBJIEH AepXaTesb A9 3auerieHns
PYKOSITKM U €ro criiefyeT UCNoJsib30BaTbh. 6€30MacHOCTb!

Ecnn MoHTax NpoBeéH HeHaanexalmm o6pa3om, To rapaHTUinHbIe
NPETEH3MN K U3rOTOBUTESIO U MOCTaBLLMKY BUHTOBOIO IOMKpaTa UCKIIOHEHbI!

YcTaHoBKa JONOIHATENBHON KOMIIEKTALWMK - YCTPOCTBO YNpaBneHusi C BHELHE paMbl

® CHuMUTE 6 HMXXHUX BUHTOB C KOpryca pefykropa.

® YCTaHOBWTE YCTPOWCTBO YNPAB/EHNS C BHELUHEI paMbl 1 3adUKCupyiiTe ero 6-10
BUHTaMW M6x20 ¢ noaKnaa04HbIMM Lwaiibamw 1 raiikamu (BXOLST B KOMM/EKT MOCTaBKM).

® YCTaHOBUTE AepXaTesb PYKOATKU HaasiexaliyumM o6pa3om, YToobl
MOXHO 6bINI0 HAAEXHO 1 6e30MacHO 3aLennsTb PYKOSITKY.

Ecnu nponcxoamT nokpacka unm noakpacka BUHTOBOrO LIOMKPaTa, To Heo6Xoarmo

BCerza npeasapuTenbHO NEPEBECTY PedyKTOp Ha nepeaady paboTbl C rpy3omMm,

4TOObI KPackKa He nonana B kaHaBkW Basia yrpaBneHus nepexioyeHem!

10 -
PekomeHpauus no ycraHoBke
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6. O6cnyxuneaHue
O6cnyxmBaHme (ynpaeneHvie) pa3peLlaeTcs NPOBOAMTH TONBKO CiaMm
NPOVHCTPYKTUPOBAHHOO NepcoHana. HaxoxaeHue niofeii B 0nacHoM 3oHe 3anpeLuaetcs!

BbiaBUXXEeHUe BUHTOBOIro AOMKpaTa

® YcTtaHoBuUTe npuuen (noaynpuLen) Ha NPOYHOM POBHOM OCHOBaHUN
M 3alLMTUTE ero OT cKaTblBaHUA (CM. PyKOBOACTBO MO 3KCrnayaTaummn
"Mpuuen (nonynpuuen)™).

® [1poBepbTE ONOPHOE YCTPOMCTBO HA NpeaMeT NOBPeXAeHNn; No
cuUTyauum - OTPEMOHTUPYNTE, MPEeXae YEM NCMNONb30BaTb.

® Y7006kl NPMBECTU BMHTOBOM JOMKpPAT B AENCTBUE, BO3bMUTE
(KpMBOLLIMINHYIO) PYKOATKY M3 AepxXaTtend v 3alénkHuTe e€ Ha Bay.

lMepexntoyeHie Ha BbICTPYHO Nepemaqy:

click!

©) OOka' 006

A TonbKko GbICTpOE BbIABMXEHUE U BTArMBaHMeE onopsbl 6e3
rpy3a ans otpaboTku npocBeTa.

ha wd
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® BhITAaHUTE Ban PYKOATKOM Tak, 4TOObl GUKCATOP NEePeKTioYeHns
3aLLENKHYICS.
- Hebornbluoe BpalarenbHOe ABUXEHNE 06eryaeT npoLece
nepeksioYeHus.

® BblaBMHBTE BUHTOBOW AOMKPAT, BpaLLas PyKOSTKY MO YaCOBOM
CTpernke.
MepekniouuTe ¢ GbICTPOI Nepeaaym Ha nepepady paborsl ¢
rpy3om, npexae 4emM ornopa KOCHETCH 3eMNu.

MepeknioyeHie Ha nepeaayy paboTs ¢ rpy3om:

click!
¥O

A Ang noabEmMa U ONyCKaHUSA 3arpy>XeHHOro n
He3arpy>eHHoro npuvuena (nonynpuuena)

® BpaBuTe Ban PyKOSTKON Tak, YTOBbI GprKcaTop NEPEKIOYEHNS 3aLLENKHYICS.
- He6onbluoe BpalarenbHoe ABvKeHWe 0bnerdaeT NpoLece nepekiiodeHms.
® Ha nepepnaye paboTbl C rpy30M NOAHUMUTE NOAYMNPULLEN Ha
Tpebyemyto BbICOTY 1 OCTaBLTE Basl Ha 3TOW nepepadye.
YuyTtuTte KoHel noabEMa (Bo3pacTtaloLiee ycunme Ha pykoaTtke)!
® B KOHLLe BpalaTenbHOro ABMXEeHNS MeANEHHO CHUMUTE YCUnune ¢
pykosTkn. OnacHOCTb OTAA4YM PyKOATKM!

Mocne kaxpaoro npouecca paboTbl Nepeknioyaiite peaykTop Ha
nepepaauy pa6oTbl ¢ rpy3oM. PykosiTKy Bceraa noggeluvsaiirte
(3auennsiiTe) B NPeAyCMOTPEHHOM AJIS STOro Aepxarene.

Hoxka onopbl nocne 3agepLueHnst NpoLiecca OTLENIEHNS AOMKHA HAXOANTLCS B
cpenHem nonoxenuu. Mpuuen (nonynpuuen) 6onbLue He ABUranTe.

BraruBaHne BUHTOBOro AOMKpaTa

® [Ipouecc nponcxoanT B 06paTHO nocnenoBaTenibHOCTU.

® BuHTOBOI JOMKPAT NOC/Ie NOACOEAMHEHWS Pa3PEeLLaeTCs BTSHYTh
MOJTHOCTBIO TONBKO Ha OLICTPOM X0A€.
YytuTte KOHew, NnoabEMa (Bo3pacTaioLLee ycuime Ha pykosaTke)!

Mocne kaxaoro npowecca paboTbl NepeksoyainTe peaykTop Ha
nepepavy pa6otbl ¢ rpy3om. PykosiTKy Bcerga nogeeLumBaiite
(3auennsiite) B npeaycMOTPEHHOM 411K 3TOro Aepxarene.

-1 -
3arpy3ka npuuena (nosynpuuena), CTosiLLLero Ha onope
C npuuenom (nonynpuuenom), CTOSLWMM Ha ONope, MOXHO - C
co6I0AeHNEM COOTBETCTBYIOLLMX MOJIOXEHNI Mo 6€30MacCHOCTH -
BbINOJIHATL CReayioLee:

® 3arpyxarb ero KpaHom,
® 3arpyxartb ero BUJI04YHbIM aBTOMNOIrPY34mnKOM.

A Cnepute 3a TeM, 4TOObI HE HAPYLLUUTb MOJIOXKEHUE LiIeHTpa
TSXXECTU, Have npuuen (nonynpuuen) onpokuHeTtcs!

7. NMpoBepka

BuHTOBOM JOMKPAT [OMKEH NPOXOAMTbL MPOBEPKY CUSIAMU
KOMMETEHTHOro nmua 2 cornacHo TRBS 1203 (ynonHOMOYEHHbIN
cneunanmcT), Kak MUHUMYM, OMH pa3 B rof,

YnonHomo4eHHbIMK crieunanuctamu (YJ12) cumtaiotesa nuua, Kotopble
B CUJy CreLmanbHoro 06pasoBaHust 1 onblTa UMEIOT OCTaTOYHbIE
3HaHuA B 06n1acTn nebénok, noabEMHO-TPaHCNOPTHOro 06opyaoBaHus
1 HACTOMNbKO 3HAKOMbI C COOTBETCTBYIOLLMMU FOCYAAPCTBEHHBIMM
npeanMcaHnsiMm no TexXHMKe 6€30nacHOCTU, NONOXEHMSIMU

Nno NPefoTBPALLEHUNIO HECHACTHbIX CIlyYaeB, AMPEKTUBAMU U
06Lenpr3HaHHbIMM HOPMaMK TEXHMKM (HanpruMep, Co cTaHaapTamm
DIN), 4To MOryT oLLeHMTb 6e30nMacHOCTb paboyero CoCTosHUS 1e6Ea0K
1 NOABEMHO-TPAHCNOPTHOrO 060pyAo0BaHMS. YNONTHOMOYEHHbIX UL,
(BP2) ponxeH HasHaunTb opraHuaaTtop paboT Ha ycTpolicTee. Pupma
Haacon Hebetechnik npegnaraet ycnyrv no npoBeaeHuIo eXXerogHbIx
NpoBEPOK 3KCMyaTaLuMoHHol 6e30nacHOCTH, a Takxke no obyyeHunio ans
NOJy4YEHUSI ONMUCAHHBIX BbILLE 3HAHUI U YMEHWIA.
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8. CepsBuc

TexobenyXvBaHIe U PEMOHT Pa3peLLaeTcs MPOBOAMTH TOALKO CeLyanicTam nepcoranal

[insi peMOHTa UCTONb3YIATE TOMBKO OPUTVHASBHBIE 3aM4acTU. 3anpeLLAeTCs BbINOHSTH Kakue-
11BO M3MEHEHNS 1 NEPEAENKM Ha ETANSX U Y31aX, IMEIOLLX OTHOLLIEHVE K Be30MacHoCTU.

He nonyckaetcs, 4T06bl JONONHUTENbHBIE MPUCNIOCOBAEHS OTPULIATENBHO BAMSIN HA GE30MACHOCTb.
30ech AelCTBYIOT COOTBETCTBYIOLLVE NPeanncaHms!

[Mocne pemoHTa NPoBepLTE GYHKLMOHMPOBAHNE.

Yucrka

[Ins 4nCTKI ONOPHOTO YCTPOVCTBA MCTIONbL3YiATE CPELACTBA YXOAA 33 aBTOMOGHNEM.

0 Nog

3anpelLaeTca HanPaBNsTb CTPYIO annapaTa YUCTKM NoA BbICOKMM /\ﬂ
[aBNEHNEeM HEeNOCPeACTBEHHO Ha ONOPHOE YCTPOCTEO! % W

&ure
PykoBOACTBO N0 TEX00CNYXUBaHUIO
Pa6oTtbl no UHTepBan Texo6cnyXxXnBaHus
Texo0cny>XuBaHUIO
CwmasblBaHve XO40BOro BUHTa 1 | pa3 B nosiroga
XOO0BOW ranku
MpoBepka xof0BOro BUHTA exerogHo
1 XO[0BOW raiikv Ha N3HOC
(BEMOHTaX ONOPHOO YCTPOICTBA)
OCMOTP ONOPHOro yCTponcTea | Mpu kakaoM MCNonb30BaHUM OMOPHOrO
Ha NpeaMeT TPELUMH 1 YCTPOVCTBA; MNOBPEXAEHHOE OMOpHOE
nedopmaumnm YCTPOVCTBO C/ieayeT - Mo CUTyaLm -
HeMeIEHHO OTPEMOHTUPOBAT.

Kak MMHMMYM, B pamMKax TEXOCMOTpa aBTOMOGMIIS HEOOXOAMMO NPOBEPUTL
BMHTOBOW IOMKPAT CU1aMU YNOSIHOMOYEHHOIO CMEeLManncTa; B YaCTHOCTH,
crnenyeT 06paTuTb BHUMaHVe Ha NErkocTb xoaa. Mo cutyauum sameHuTe
ObICTPON3HALLMBAIOLMECS AeTann 1 y3nbl. BUHTOBO JOMKpAT 3anosiHeH
KOHCUCTEHTHOM CMa3KoW C NMOBbILUEHHBIM CPOKOM CJTyXO0bl. EMy He
TpebyeTcs NoacoeanHEHME K LIEHTPaSIM30BaHHOM CUCTEME CMa3Ku.

Ha Hapy>Hoii Tpybe pacrosioxXeH CMa304HbIiA HANMEb A1 AONONHUTENBHOMO
CMa3bIBaHWs XOA0BOI0 BUHTA. XOA0BOM BUHT C/ieAyeT CMa3biBaTb Yepe3 CMa30ouHbiIl
HUMNMNENb B 3aBYCUMOCTM OT 4aCTOThI 1 OCOGEHHOCTE UCMOSb30BAHS PErYNISPHO,
Kak MMHAMYM, pPa3 B nonroaa. [1ns aToro crneflyeT BblABVHYTb BUHTOBOM JOMKpPAT
MOJIHOCTLIO U MEJLIEHHO BTAMMBATb, BbIMOHASA CMa3blBaHMe.

Ecnu BbINoSIHEHA 3aMeHa YacTel peykTopa, XO40BOro BUHTa Unn
X0[0BO rakun, To HE0OXOAMMO BbINONHUTL CMa3biBaHME.

KapTta cmaskn
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Mo3. | CMa304HbIV OGpaLueHue C yCTPOiCTBOM
Matepuan

1,2,3 | KoHcucTeHTHasa CmMaxbTe 60KOBbIE MOBEPXHOCTU
cMaska npodunsa pe3bdbl, N03. 1; cMaxbTe
ONNTENBHOIO MecTa onop.

4+5 pevcteus ESSO EP 3anosiH1TE KOHCUCTEHTHOM CMa3Kon

wnur.grea LZK2

no 250 - 300 rpamm.
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Mounck HeucnpaBHoOCTEN

HeucnpaBHoCTb MpuuuHa AencTeus no
yCTpaHeHuio
He ynaércs BblABUHYTL | XOAOBOW BUHT U OTpemoHTUpyinTe
BMHTOBYIO OMOpYy. pPenyKTop HEUCNPaBeH. BMHTOBYIO OMOpY.
OnopHas nnm BHYTPEHHSA
Tpyba norHyTa.
BuHTOBYI0 ONOPY YctaHoBneHa YcTtaHoBUWTE Nepenady
yOETCS BbIABUHYTb HenpaBwbHas paboTbl C rpy30M 40
JINLLb 00 3EMN. nepegava. TOro, kak Npon3onagT
KOHTaKT C 3eMNEN.
He ynaérca HewncnpasHocTb OTpeMoHTUpYiiTe
nepeKsioynTb Nepeaady. | peaykropa BMHTOBYIO OMOpY.
He ynaércs BTAHYTb Xo[0BOV BUHT Unn OTpemMoHTUpyiTe
BMHTOBYIO OMOpYy. penyKTop HEUCNpaBeH. BMHTOBYIO OMOpY.
OnopHas MW BHYTPEHHSIS
Tpy6a norHyTa.

PyKOBOACTEO MO AEMOHTaXYy, OCYyLLEeCTBSeMOoOMY AJiS paboT no
Texo0cny>XnBaHuIO U A9 NPOBEPKU U3HOCAa YCTPOMCTBa

Mepen TeM Kak CHATb BUHTOBYIO ONOPY C aBTOMOOWNS, NPOBEPLTE €€ Ha
NErkoCTb X04a 1 Ha BHELLUHME NOBPEXOEHUS.

MOoHTaX u/unm AeMOHTaX ONOPHOro YCTPOIiCTBa HA aBTOMOOMIe cneayeT
NPOBOAUTL HAA EXaLMM 00Pa30M B COOTBETCTEMM C PYKOBOACTBOM MO
006CNYXMBaAHUIO M MOHTaXY, NOArOTOB/IEHHOM U3roTOBUTE/IEM aBTOMOOUNS.

JleMOoHTax onopbl C peaykTopoM (CMm. cTp. 9):

1. JAeMOHTUMPYITE KOHCTPYKTUBHYIO rpynny "KpmnBoLumnHas pykosTka”,
copepxatyyio getanm N2 9 - 13.
2. CHUMUTE BMHTbI C KPbILLKW peaykTopa (rpynna N2 2).
3. CHuMUNTE KPBbILWKY peaykTopa C NOALUNMHUKOM.
4. Yactn npeppeaykTopa
— KPUBOLLIMMHO-LLATYHHbIA MexaHn3Mm, Hyactb N2 1,
— Manas wecTepHs, 4actb N2 7,
— 6onbluas LUeCTEPHS CO BTYJKOM, YacTb N2 6
N3BNEKNTE, yaanuTe C HUX CMa3ky 1 MPOBEPLTE Ha U3HOC.
5. CHyMUTE 3aWMTHBIV KOAINAaK M KOMbLLO KPYr1oro ceveHust, rpynna N2 20.
6. CTAHMTE CTONOPHOE KOJIbLIO C MPUBOAHOIO Bana, 4actb N2 4,
CHUMMTE 4YacCTu, O4YUCTUTE NX OT CMA3KM 1 MPOBEPLTE HA U3HOC.

~13 -

7. Hactn KOHM4eckoro pegykropa
— pacnopHas waiba n noawunHuk, rpynna N2 21 n 22
— Manasi KOHM4eckas LecTepHs, Yactb N2 19,
— 6onbluas KOHMYeCKas LUECTEPHS CO LUTUHTOM U PETFYSIMPOBOYHOM
waribon, rpynna N2 18
M3BNEKNTE, yoannTe C HAX CMa3sky 1 NPOBEPbLTE HA U3HOC.

8. BbITSHUTE HAPYXHYIO TPYOY HaZ BHYTPEHHEN.

9. lMpoBepbTe NoAWMNHUK (4acTb N2 8) Ha M3HOC, MO cUTyaLmm -
3amMeHunTe.

10.U3BnekuTte naney, (rpynna N2 27) Ha BHYTPEHHe Tpy6e.

11. Mi3BnekuTe NOMHOCTbIO CMOHTUPOBAHHbIV XO40BOW BUHT C rankom
1 YNOPHbBIM NOAWNIHNKOM (4acTb N2 3), yaanute ¢ HUX cMasky u
npOBepbTE HAa U3HOC. XOO40BOW BUHT HAXOAUTCSI B HOPMaJIbHOM
COCTOSIHUW, €CNN ANS BPALLEHNS raikm PYKOM Ha BCEWN ANVHE BUHTA
TpebyeTcs oaHAKOBOe ycunme.
He ponyckaeTcsa Hanuune kakmx-nmbo noBpexaeHuii pessobl
XO[0BOMO BUHTA U Faniku.

VAN

Mocne 3aBepLUEHUst PEMOHTA CMaXbTe OMOPHOE YCTPOWCTBO B
COOTBETCTBUM C NPEANNCAHNEM MO TEXOBCYXMBAHMIO.

U3HOLWEeHHble N1 NoBpeXAEHHbIE AeTanu U Y3Jbl JOJDKHbI
ObITb 3aMEeHEeHbI.
Ucnonb3yiiTe TONbKO OPUruHasbHble 3an4acTu.

MoOHTaX BUHTOBOW OMOpPbI MPOMCX0OUT B 06paTHOM
nocrnenoBaresibHOCTU.
lMocne MoHTaxa NpoBepbTe PYHKLNOHUPOBAHME.

Ecnn MPONCXoAUT AEMOHTaX UJIN MOHTaX BUHTOBOM Oonopbl be3
peaykTopa, To Beinagatot nn. 1 - 4.

9. YTununsaumsa

YCTPOIACTBO 1 HaxoAsILUMECs B HEM MaTepuaribl JOMKHbI ObITb
YTUNN3MPOBaHBI C COBIIOAEHNEM MONOXEHWIA MO 3aLLMTE OKPYXKAIOLLEN
cpenbl.

ha wd
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haacon hebetechnik GmbH '
Josef-Haamann-Strate & N
D-97896 Freudenberg/Main haacon

EG-Einbauerkldrung

haacon hebetechnik gmbh
Josef-Haamann-Strafle 6
D-97896 Freudenberg / Main

Telefon: +49 (0) 9375 / 84-0
Telefax: +49 (0) 9375 / 8466

Der Hersteller:

3anBneHne O COOTBETCTEBNY HOPMaM EC rascon tobsiacnrikamon I

Josef-Haamann-Strale 6 i M4
OT M3rotToButTensa D-97896 Freudenberg/Main haacon

erkiart hiermit, dass folgendes Produkt:

Produktbezeichnung: Stitzeinrichtung

Typ: 1020 1030 1033 1040 1050 1055 1060 1070
1080 1090 1120 1130 1140 1150 1160 170
1180 2030 2035 2130 2135 S2000PIlus
S2000MegaPlus SH

Traglastbereich: -68t
den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie i {: )
Anhang [, Artikel :
11.2 Grundsatze fur die Integration der Sicherheit
113 Materialien und Produkte
1.1.5 Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung
13.2 Bruchrisiko beim Betrieb
134 Risiken durch Oberflache, Kanten und Ecken
1.37 Risiken durch bewegliche Teile
1.3.9 Risiko unkontrollierter Bewegungen
17 Informationen
412 Schutzmalnahmen gegen mechanische Gefahrdungen
433 Maschinen zum Heben von Lasten
44 Betriebsanleitung

WaroTtoButens: haacon hebetechnik gmbh Tenedon +49 (0) 9375/ 84-0
Josef-Haamann-Stral3e 6 Tenedakc +49 (0) 9375/ 8466
D-97896 Freudenberg / Main
Wapenve
Hauwmerosakue BuHToBOR poMKpAT
nagenus: Ao
Tun: 1020 1030 1033 1040 1050 1055 1060 1070
1080 1090 1120 1130 1140 1150 1160 1170
1180 2030 2035 2130 2135 S$2000Plus
$2000MegaPlus SiH
Ouanason 661
rpy3onoabLeMHOCTH:

COOTBETCTBYET OCHOBHLIM TRebosaHnam anpekTveel "Mawukn” (2006/42/EG)
Flpunoxenue 1, cTates
112 Ockoarble nonoxenns obecnevenns Ge3onacHocTv

1.1.3 Matepuans n nagenua

. KOHCTPYKUIMR MaLLIMHB! € TOYKM IPEHUS NONB3OBAHUS
PUCK NOMOMKY BO BPEMS SKCNyaTaumMn
PucKu, 0BYCNIOBNEHHSIE MOBEPXHOCTBIO, KDOMKAMM 1 Yriamu
PUCKK, CBA3AHKBIE C ASKYLLMMACA ASTANAMN
PUCK HEKOHTPONAPOBAHHBIX ABUKEHWA
Wucbopmauns
Mepbi 3aL/THl OT MEXaHUHYECKUX ORAcHOCTE
Malwumket 4719 NOABEMA rDY30B
PYKOBOACTBO NO SKCNNYaTauUMn

oNBsbO

BLaNL LWL
w N

F N NN NN

Das Produkt ist eine unvollstandige Maschine im Sinne der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG). Das Produkt
darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestelit wurde, dass die Maschine, in die es
eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2008/42/EG) entspricht.

Bei wesentlicher Anderung des Produktes verliert dieses die vom Hersteller erkidrte Konformitit.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zum Produkt einzeistaatlichen Stellen auf
Verlangen elektronisch zu Gbermittein.
Die zum Produkt gehdrenden spezielien technischen Unterlagen nach Anhang VI Teil B wurden erstelit.

D ilung Konstruktion

W3anenus SBRseTcs HeNONHOR MALMHON C TOMKM 3pERns avpekTussl "MawuHet" (2006/42/EG). Uspenve
paspeLaeTcs BEOAMTh B SKCMIYaTALMIO NMULlb NOCNE YCTAHOBNEHUA COOTBETCTBUA MALUMHEI, B KOTOPYIO ORO

YCTAHABNMBATLECS, NONCKEHUAM AMPEXTUBSL! "Mawmib" (2006/42/EG)

B cnyvae CYWeCTBEHHOFC M3MEHEHNS M3AGNUS OHO YTPAUMBAET COOTBETCTBUE, 0 KOTOPOM 3asBAReT
MNIrOTOBUTEb.

VaroTosuTens 0bayeTcsi no TpeBoBaHUIO FOCYAAPCTBERHBIX YHPEXASHW NPEAOCTaBUTL CNeLNaNbHbIe
martepuarsl, KacalolMEcs U3eNUs, B ANEKTPOHROM BUAE.

OTHOCALKECH K UBAENNIO CNEUMANbBHLIE TEXKUYECKUE MaTepuansl, cornacHo Mpunoxesunio VIl 4. B, 6etnn
TIOArOTOBMEHb:,

Unterzeichner:

Freudenberg, 25.03.2010 /,//M

i.V. Robert Miltenberger

o d

- Theo Mitter

=

OTBeTCTBEHHBIN 33 NOKYMEHTALMIO: KOHCTPYKTOPCKMIA OTAEN

de Ausgabe 2; 03/10 l 092051 vom 25.03.2010

Formblatt-Nr. 100021

MoanucaBwuica:
DpoitaenBepr, 11.07.2011 MZ A Q\ﬁ
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10. Technische Daten / TexHu4yeckune pgaHHble / Caractéristiques techniques / Datos técnicos /
Caratteristiche tecniche / Technische gegevens
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= + 1 3 O @ Technische Daten @ TexHu4yeckue faHHble @ Caractéristiques techniques @ Datos técnicos
-
A zuldssige Last/Satz: JONYCTMbIA BEC [PY3a / KOMMIEKT: Charge admissible / paire :
dynamisch OMHaMUYeCcKnin dynamique Carga dinamica
statische Priiflast CTaTNYECKMIN KOHTPOBHBIN rpy3 charge statique d’essai Carga de prueb
Hub/Kurbelumdrehung: X0[,/000P0T PYKOSATKMU: course/tour de manivelle : Carrera / vuelta:
Lastgang nepepaya pabotbl c rpy3omM  vitesse en charge Velocidad con c
Schnellgang ObICTpas nepegaya vitesse rapide Velocidad rapid
max. Kurbeldruck (16 t Last)  makc. gaBneHue pykositku (py3 16 7)  effort max.sur manivelle (16 t charge)  Presion max. so
wicht/Satz ca. BEC / KOMMEKT, NPUM. poids/paire approx. Peso /par apro»

Bezeichnung: A = AusgleichsfuB, H = Halbrolle, F = StiitzfuB, K = Kugelteller, R = Rollen.
0O603Ha4eHne A = koMneHcupytowas ornopa, H = nonyponuk, F = onopHas Hora, K = Tapesnka wapoBoro wapHmpa, R = ponuku.
Désignation : A = pied compensateur, H = patin demi-lune, F = patin pivotant, K = plateau articulé, R = roue. hancom
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MaBe / Paamepsbl / Dimensions / Dimensiones / Dimensioni / Maten Best.-Nr. / N2 3aka3a / N° Code / Referen-
cia / No. di ordinazione / Bestelnummer
L M N (0] P X FuB / Onopa / Pied / Pie / Piede / Voet
A/H |F R K A/H |F R K A/H/ K A/H/F/ A/H/F/ A H F R K
F/R R/K R/K
— 910 |— |900 |— 830 |— |820 |510 550 580 570 7,5 | — — 211215 | — 211495
930 | 850 | 900 | 850 | 850 | 770 |820 |770 | 510 550 580 570 71,5 | 211001 | 211101 | 211201 | 211301 | 211401
880 | 800 | 850 | 800 |800 |720 | 770 | 720 460 530 513 78,5 1211002 | 211102 | 211202 | 211302 | 211402
830 | 750 | 800 | 750 | 750 |670 | 720 | 670 410 480 513 85,5 | 211003 | 211103 | 211203 | 211303 | 211403
o 780 | 700 | 750 | 700 |700 | 620 |670 |620 360 430 456 35,5 1211004 | 211104 | 211204 | 211304 | 211404
" — |— |— |65 |— |— |— |570 340 380 399 42,5 | — — — — 211405
830 |— |— |— |70 |— |— |— 430 480 513 28,5 | 211025 | 211125 | — — —
E 780 |— |— |— |700 |— |— |— 400 430 456 35,5 | 211026 | 211126 | — — —
7 730 |— |— |— |650|— |— |— 350 380 399 42,5 | 211027 | 211127 | — — —
A F A F A F/A F/A
950 |950 |— |— |870 870 |— |— 480 410 565 11x57 | — 230446 | — 230445 | — —
— |870 |— |— |— |790 |— |— 410 |— 565 11x57 | — — — 230464 | — —
{ 950 |950 |— |— |870 870 |— |— 480 410 565 11x57 |— 230448 | — 230447 | — —
7)) — |870 |— |— |— |790 |— |— 410 |— 565 11x57 | — — — 230465 | — —
3 @ Caratteristiche tecniche @ Technische gegevens S/L,S/M S/H-24 S/H-30
S/V, S/F, S/K
admisible / par: Carico dinamico ammissibile / coppia toegestane last / set 24t 24t 30t
a estatica Carico statico di prova statisch proefiast 50t/35t(R) 60t 68t
5 de la manivela Corsa/giro della manovella: slag / slingeromdraaiing:
arga Marcia ridotta laststand 1mm 1 mm 0,64 mm
] Marcia rapida snel-stand 20 mm 10 mm 6,4 mm
bre la manivela (16 t de carga) Max. sforzo alla manovella (carico 16 t) max. slingerkracht ( 16t last ) 230N 230N 200 N Ge-
. Peso / set circa gewicht / set 90 kg 124/136 kg 126/138 kg

Designacion: A = Suspension neumatica, H = Media luna, F = Oscilante, K = Fijo, R =Rueda

Denominazione: A = Piede compensatore, H = Piede mezzaluna, F = Pattino articolato, K = Piatto con sede sferica, R = Ruote
Benaming: A = Kompensatie voet, H = Helfrol, F = Schommel voet, K = Kogel plaat, R = Rol
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11. Ersatzteile /3anyactu / Piéces détachées

S/L, S/M,
S/V, S/F, S/K
EDV-Nr.
124454
209601
102634
209602
209603
209604
124455
100335
126433
209605
209606
209607
209608
201003
118207
201193
100320
209609

122904
209610
209611

209612
100324
205393

209615
102509
209616
209613
209614
202195
202783

113420

S/H

EDV-Nr.
124242
209601
102634
230601
230602
209604
124734
100505
126433
209605
209606
209607
209608
201003
118207
201193
100320
209609

122904
133964
230603
209612
100324
205393

230604

230605

230606
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Artikel

ApTuKyn

Désignation

Kurbeltrieb v.

KprBOLIMMHO-LWATYHHBI MEXaHU3M

Arbre d’entrainement avec pignon

Gehausedeckel komplett

KpblLLKa Kopryca, KOMMIekT

Couvercle de carter complémentaire

Drucklager v.

YNopHbIN NOAWNIHNK

Palier de butée complet

Antriebswelle (m. Getriebe)

MprBOAHOW Ban (C peayKTopom)

Arbre d’entrainement pour c6té commande

Antriebswelle (0. Getriebe)

MpuBopaHoi Ban (6e3 peaykTopa)

Arbre d’entrainement pour c6té opposé

Zahnrad groB mit Distanzhiilse

LLlecTepHs 6onbLuas ¢ PacropHOW BTYAKOM

Grande roue dentée avec douille entretoise

Zahnrad klein

LLlecTtepHs manas

Petite roue dentée

Lager

MNoawnnHuk

Coussinet

Kurbelhtlse

BTynka pykosiTkm

Manchon plastique

Kurbel komplett (285)

PykosiTka (KpvBOLUMMHAs), koMniekT (285)

Manivelle, lot (285)

Kurbel komplett (350)

Manivelle, lot (350)

Kurbel komplett (445)

(
PykosiTka (kpuBoLumnHas), komnnekT (350)
PykosiTka (kpuBOLUMMNHAs), koMnaekT (445)

Manivelle, lot (445)

Kurbel komplett (535)

PykosiTka (kpuBoLumnHas), komnnekT (535)

Manivelle, lot (535)

Kurbelhalter (150) f. Pos.10

[Lepxatens pykostku (150) ans nos. 10

Crochet (150) f. Pos.10

Kurbelhalter (255) f. Pos. 11

[Lepxatens pykosTku (255) onsi nos. 11

Crochet (255) f. Pos. 11

Kurbelhalter (350) f. Pos.12+13

Lepxatens pykostki (350) anst nos. 12+13

Crochet (350) f. Pos.12+13

Lager

MoawunHmnk

Coussinet

Kegelrad gross, komplett

KoHuyeckas wectepHs GonblLuas,
KOMNIeKT

Renvoi d‘angle large, lot

Kegelrad klein

KoHun4yeckas wecTtepHsa manas

Renvoi d‘angle petit

Schutzkappe, komplett

3alMTHbIN KOSINaK, KOMIMIEKT

Lot de capuchons

Distanzscheibe, komplett

PacnopHas wainba, KoMmnnekt

Lot d*entretoises

Lager, komplett

MoALWNNHMK, KOMMNIEKT

Lot de coussinet

Lager

MoawmnnHuk

Coussinet

Aussenrahmenbedienung, vollst.

YCTpPOMNCTBO ynpaBneHusi c
BHELUHEl pambl, KOMMIEKT

Extension de manivelle, lot

Halter, komplett

Jepxarenb, KOMAIEKT

Lot butées d‘appui

Laufrolle

X0o[0BOV pOIIK

Roue

Bolzen, komplett

Maneu, koMnnekt

Goupille cylindrique, lot

KugelfuB, komplett

LLlapoBas onopa, KOMNIeKT

Patin oscillant, lot

StiitzfuB mit Achse und Splint

OnopHasi CToliKa C 0ChtO U LIMJIMHTOM

Patin pivotant complet avec axe et goupille fendue

Laufrollenpaar mit Achse u. Splint

INapa xo[0BbIX POMMKOB C OCBIO U LUMNIMHTOM

Roues completes avec axe et goupille fendue

AusgleichsfuB mit Achse u. Splint

KomneHcupytoLLias onopa ¢ 0Chio 1
LUMAVHTOM

Pied compensateur complet avec axe et goupille fendue

Halbrolle mit Achse u. Splint

MonyponvK ¢ 0Cbio 1 LIMJIMHTOM

Patin demi-lune complet avec axe et goupille fendue
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11. Piezas de recambio de la / Parti di ricambio / Onderdelen (S. 44)

S/L, S/M,
S/V, S/F, S/K

209603
209604
124455
100335
126433
209605
209606
209607
209608
201003
118207

201193

100320
209609
122904
209610
209611

209612
100324
205393
209615
102509
209616
209613
209614
202195
202783
113420

230602
209604
124734
100505
126433
209605
209606
209607
209608
201003
118207

201193

100320
209609
122904
133964
230603
209612
100324
205393

230604

230605

230606
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Descripcion

Descrizione

Benaming

Eje manivela

Albero comando con pignone

Slingeras

Tapa de caja de velocidades

Coperchio della scatola cambio completo

Tandwielkastdeksel, kompleet

Cojinete del tope

Cuscinetto reggispinta

Druklager

Eje motriz de mando

Albero di comando lato comando

Aandrijfas, aangedreven zijde

Eje motriz (lado opuesto)

Albero di comando lato opposto

Aandrijfas, niet aangedreven zijde

Rueda grande con distanciador

Ingranaggio grande con boccola distanziale

Groot tandwiel met Huls

Rueda pequena

Ingranaggio piccolo

Tandwiel klein

Casquillo

Cuscinetto

Lager

Mango de manivela

Manopola in plastica

Handgreep

Manivela completa (285)

Manovella completa (285)

Slinger, kompleet (285)

Manivela completa (350)

Manovella completa (350)

Slinger, kompleet (350)

Manivela completa (445)

Manovella completa (445)

Slinger, kompleet (445)

Manivela completa (535)

Manovella completa (535)

Slinger, kompleet (535)

Gancho para manivela (150) para Pos. 10

Fermo (150) per manovella pos.10

Houder (150) voor slinger pos.10

Gancho para manivela (255) para Pos. 11

Fermo (255) per manovella pos. 11

Houder (255) voor slinger pos.11

Gancho para manivela (350) para Pos.12+13

Fermo (350) per manovella pos.12+13

Houder (350) voor slinger ps.12+13

Casquillo

Cuscinetto

Lager

Rueda cénica completa

Set rinvio d‘angolo grande

Conisch tandwiel groot kompleet

Rueda coénica pequena

Rinvio d‘angolo piccolo

Conisch tandwiel klein

Tapa de proteccion completa

Set cappucci di protezione

Afdekkap kompleet

Arandelas distanciadoras Set di rosette distanziali Vulring
Casquillos, lote Set di cuscinetti Lager, kompleet
Casquillo Cuscinetto Lager

Kit de prolongador manivela Set prolunga manovella Buitenraam bediening

Topes, lote Set boccole per perno piede Houder kompleet voor Megatrailer
Ruedas Ruota Rol

Esparragos, lote Set copiglie cilindriche Paspen set

Patin fijo Set piede oscillante K-voet

Patin oscilante con eje y pasador

Pattino articolato con perno e copiglia

F-voet kompleet

Patin tipo rueda con eje y pasador

Ruote con perno e copiglia

Rol-voet kompleet

Patin suspension neumatica con eje y pasador

Piede compensatore con perno copiglia

A-voet kompleet

Patin tipo media luna con eje y pasador

Piede mezzaluna con perno e copiglia

H-voet kompleet
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Sales Partners

Austria/Hungary, Slovenia
Fahrzeugbedarf Kotz & Co. KG
A-2353 Guntramsdorf

tel. +43 2236 41480

fax +43 2236 41480-23
office@fahrzeugbedarf.at

Belgium

MCB Belgique S.A.
B-4340 Awans

tel. +32 42396611
fax +32 42638921
info@mcb.be

Denmark

Besko A/S

DK-8660 Skanderborg
tel. +45 86 522 600
fax +45 86 510 211
mail@besko.dk

Europart Danmark A/S
DK - 6000 Kolding

tel. +45 701 00080

fax +45 755 23280
nl41users@europart.net

Finland

Oy Arne Stara Ab

FI-68600 Pietarsaari /Jakobstad
tel. +358 67 818750

fax +358 67 818777
info@stara.com

France

haacon FRANCE

F-67118 Geispolsheim

tel. +33 3904030 10

fax +33 390403014
haaconfrance@haacon.com

International spare part dealers:

Greece

Camion Tsolakidis S.A.

GR 10441 Athen

tel. +30 10 51 50 941

fax +30 10 51 49 741
tsolakidis@camion.com.gr

Italy

BPW ITALIA SRL

| - 37135 Verona

tel. +39 045508777
fax +39 045504614
bpwitalia@bpwitalia.it

Netherlands

MCB Nederland b. v.
NL-5500 AA Valkenswaard
tel. +31 402088333

fax +31 402043795
info@mcb.nl

Norway

MoRek A/S

N-1483 Skytta

tel. +47 67063500
fax +47 67063550
firmapost@morek.no

Portugal

Sociedade Zickermann S.A.R.L.
PT-1103 Lisboa

tel. +35121 322 4160

fax +35121 322 4169
zickermann®@zickermann.pt

Russia, Belarus
BPW-Ost
RU-141402 Moskau
tel. +74957716177
fax +7 495771 61 78
bpw-ost@co.ru

EUROPART e HOFMEISTER & MEINCKE e

BPW-Ost Cheljabinsk
RU-454085 Cheljabinsk
tel. +73517723810

fax +7 3517728050
cheljabinsk@bpw-ost.ru
Spain

Bost Ibérica S.L.
E-20303 Irun

tel. +34 902100 569

fax +34 943 614 063
grupobost@grupobost.com

Sweden

Trailax AB

S-55002 Joenkoeping
tel. +46 36 169700
fax +46 36 162020
info@trailax.com

Switzerland
Fahrzeugbedarf AG
CH-8812 Horgen

tel. +41 44 727 97 97
fax +41 44 727 97 98
fahrzeugbedarf@fbh.ch

Turkey

BPW Otomotiv A.S.
34330 Besiktas - Istanbul
tel. +90 212 284 5450

fax +90 212 284 1353
info@bpw.com.tr
www.bpw.com.tr

United Kingdom and Eire
BPW Limited
GB-Leicester, LE19 1UZ
tel. +44 (0)116 281 6100
fax +44 (0)116 281 6143
info@bpw.co.uk

Egypt

Egyptian Company for
Trading & Construction
ET-67 Cairo

tel. +20 2 2157479

fax +20 2 2144032
ectc@ectc.com.eg

Israel

Ambil Ltd.

IL-61364 Tel Aviv

tel. +972 3 688 0327
fax +972 3 687 1969
info@ambil.co.il

Libanon
Carrosserie Abillama
RL-Beirut

tel. +96 1454 28 14
fax +96 1454 28 10
rania@abillama.net

Chile

Union Técnica Automotriz Ltda.
RCH-Santiago

tel. +56 2 437 2500

fax +56 2 623 6947
ventas@uniontecnica.cl

SUER e TROST e TITGEMEYER e WINKLER
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